_l"_rigu.ﬁel‘tje v keajnjim  polozajima (slika
8.2/._}. Koristi se da bi se sprecilo da klipnjuca
udari u poklopac cilindra pri dolasku u kréjnji
polezaj,

_Kada se klip priblizi kraju hods, ahura 2a
pngz-licnje (1) ulazi u otvor na poklopeu cilin-
drfa | ime zaivara normalni Pyl za oticanje
qua kroz otvor (2). Ulje koje je ostalo u komo.
11 (3) je sada prinudeno da kroz kanal (4}, pre-
ko podesive priguénice (5), otide u povratni
vod (2),

) Na taj natin poveéavuju se atpori protica.
ma, raste pritisak u komori (3), $to prouzrokuy-
Je smanjenje brzine cilindra.
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Stiks 8.27. Priguienje u krajnjem polozaju klipa ci-
lindra

Metalni prstenovi su najprostiji i najdpgo-
trajniji nadin zaptivanja. Odlikuju se ralativno
maiim trenjem i pogodni su za rad u dirokom

dijapazonu temperatura. lzraduju se od mate-
rijala koji su elastiéni i imaju mali koeficijent
trenja.  Upotrebljavaju se za  pritiske do
250 bar . Za nize¢ pritiske upotrebljava se je-
dan prsten, dok za vise pritiske treba da se
upotrebe dva ili tri prstena. Upotrebom vise
od tri prstena ne postize se veca hermetdnost,
nego se povedava vek zaptivnog skiopa i pouz-
danost, u sludaju nenormalnih vslova rada.
Ovaj natin zaptivanja zahteva da se pri izradi
obezbedi stroga cilindriénost unutrainje po-
vréine cilindra i spoljne povrdine zaptivnog
prstena. Rastojanje izmedu prstenova ne utiée
bitno na hermeti¢nost.

U-manzete (slika 8.28.) sluze za zaptivanje
klipa i klipnjace.

Najteice s¢ upotrebljavaju na poljopri-
vrednim masinema, v mobilnoj hidraulici i nu
alatnim madinama. Ove zaptivke se izraduju
od raznih materijala, a najlesée od PERBU-
NANAN, tvrdoce 70-90 Sh- A.
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Sitks 828, L-muniots

Upotraoniiavaju se za pritiske do 160 bie
iza brzine do 0,5 m/s. L tablici .14, dute sy
PrEpuricans toleranciie zaptivnog sklopz
re radnog fluide ne sme da
L kil 870 dite se sreporuke
Za kvalitet onradene povedine po kejoj kliz za.
privia, ang kanals u kejem lezi zaptivka i bo-
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Fablica 817,

Tablice 5.16, %
y Kvslirer
Pretnik fmm) Skiop | obradence R, R
——i povisine
do B0 HY R ! g
-~ - Svesing
> B do 120 HY § L dizane %03 iy <3pm
120 do 2K} He/s7 ; f3ne Lanaly LA R STCY <10 pum
preko 260 ’ Hi/ | Zid ssnaks si6pum | wi0um
U tablici 818, dat je proizvodni program PPT sa dimenzijama 2ieba 23 ugradnju,
Tablics 7.8, N 8.
; 1= Dimenzijz Fleha (M)
h s 3 0 12 15 18 2
H=-03 ¢ 9 1 13 16 19 M
d D ] d &) h
h 83 12 120 145 I8
63 84 12 120 | 56 '8
63 85 12 | 125 ja0 1S
63 R N (- S - S T
70 85 12 125 156 i8
70 99 12 125 155 $3
70 95 12 130 145 1§
75 Bt 12 130 150 1%
75 95 2 131 155 b
78 100 I 130 160 IR
80 95 i2 135 150 15
&0 160 12 133 155 15
S0 105 15 135 164 s
30 10 15 135 168 I8
85 100 12 140 160 15
8BS 105 12 144 165 b3
85 tio 15 149 170 I8
g4 115 1§ 145 165 15
90 108 i2 145 170 %
90 110 t5 145 175 I3
Gl 115 15 150 170 15
) i20 iy 150 1840 8
95 110 2 1614 180 i
95 13 i5 160 190 a2
95 120 15 170 190 t5
95 125 18 170 200 2
1%} 115 12 180 200 15
100 120 15 180 210 22




d 4 D 5 5 d 5 b
T 10 0 s 15 | 90 s 15 |
% ‘0 72 120 1 190 26 7 |
[ 28 12 75 12% [ SO [ 220 is |
. 28 12 6% {3 12 a0 23 2
{ 3 i 70 130 18 b LT .
| 2h 10 72 135 i3 250 260 o
| 3 106 4 2% 15 L % |
L3 12 74 130 |5 pLM gt 15 4
§ 10 N0 132 P S R U 11} patlll
| . % 1} 7 140 A B 5 ) 350 n |
12 12 72 0 10 | 30 w0 22 |
32 12 75 135 55 M0 o 22
35 10 7% 140 is WO i 22
13 10 75 43 18 0 220 12
i5 12 80 138 15 w0 AW a2
38 i 85 140 15 420 450 13
15 12 R0
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Tablic 819,
Pos. 42 i H L Canaka Pos. ve k) H Om.x',;-.—-l
) § 4 75 73 Gi—% 20 7S 10 128 Gasass |
T o 725 I3 OGiooin | oM F{ S L (R Ly 1d.-55
3 i @ 7§ 73 Giv-12 | 1 %0 Qg 123 G 10 o
4 14 f 75 73 Glo-1g | 23 £33 1 13 U Y- 63
) is 6 7.5 73 G10--15 24 88 10 125 Got—65
6 16 3 7.5 73 Glo-le | 28 Q0 0 125 G i--70
T8 6 75 73 Go—18 | 26 95 D 35 G 38
X020 6 75 13 Gia-20 | 27 100 1 12 i 1080
¢ 6 75 13 Gin-22 | 8 195 10 125 1088
i 28 15 85 %2 (G028 pa! 11610 125 Gy #0290
1 75 95 92 G1io-28 | 30 125 125 155 G- 100
12 30 726 43 92 GIo-30 | M 138 123 iss Ga—110
133 ISO85 92 Glo-12 | 32 136 123 135 Cito~t12
14 ELS 7.5 9.5 92 GI0n-35 33 150 925 i35 G- 23
e g 7.5 95 92 Glo-ie | 34 165 {25 55 Gois ot |
RS 75 95 92 GlU--al | 3§ IR 18 ¥ Giae-18n §
& 75 85 92 Gl0--42 | 36 1@y 15 e €3 18-- i |
1y 48 W 125 122 Glo-45 | 37 RELTS R {0 STV &/
! 1% S0 i 128 122 Glo-S0 38 30 1S ) i 0= 200 4
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Tablica 8.20.
Pos. D2 d@ B H L Oznaka Pos,. DO d@ B H L Oznuka
l 20 3 6 78 7.8 GI1=20 17 70 50 10 125 13 G11-=70
2 22 [LUN 75 7.8 GlI1=22 18 80 60 10 125 13 Gl —80
3 25 13 6 75 78 Gl1=-25 19 S0 010 12,5 13 Gli--90
B 28 16 6 7.5 78 G11-28 2 100 30 10 125 13 Gli—100
S 36 18 &6 1.5 78 GIli-30 2] 110 90 10 125 13 Gli—110
6 32 06 7.5 7.8 Gl11-32 2 115 95 10 i25 13 Gll—I113
7 a5 23 6 1.5 78 G11--35 P 125 100 12,5 155 162 Gl1i—=125
8 36 24 6 7,5 78 G136 24 140 115 125 155 162 G11—140
9 40 28 7.5 95 10 G 11—40 25 150 120 15 19 198 Gli—I50
{0 42 27 7.5 95 10 G142 6 160 130 IS 19 198 Gll—160
1 45 30 75 95 10 Gli—45 27 18 156G 15" 19 198 Gil-180
12 50 35 7.5 95 10 G1I—50 28 200 170 IS 19 198 G11--200
13 55 40 75 83 10 G11-55 2 225 195 |5 19 o8 G11-228
14 $6 41 7.5 95 10 G 1E=56 3 250 220 i3 9 198 G11-25
15 H0 45 75 95 10 G1l—60 31 275 245 15 19 198 G11-=-275
16 63 48 75 95 10 G 11—63 2 300 270 15 19 198 GI11=300

Da bi se obezbedilo bolje prijanjanje uz
cev pri malim pritiscima i du bi se obezbedila
veca elastiénost na velikim pritiscima, manzeti
se dodaje ozicbljeni gumeni prsten. Tako do-
bijen set zaptivki upotrebljava se za pritiske
do 250 bar . Ostali uslovi za ugradnju su
isti kao za prethodnu manzetu. Tablice 8.19.1i
8.20. predstavljaju izvod iz kataloga PPT, u
kojima su dati: izgled zaptivki, dimenzije pro-
stora za ugradnju i proizvodni program svih
zaptivki.

V-manzete, koje sc najéesée ugraduju u ob-
liku seta zaptivki, upotrebljavaju se za najteze
radne uslove (podrhtavanje, udarno opterece-
nje, udari u hidraulici, veliki broj ukljutenjz).
Dozvoljeni radni pritisak za ove vrste zaptivki
je 350 bar 1 brzine 03 m/s. Za zaptivni

sklop kao i za kvalitet obradene povriine pre-
poruduju se iste tolerancije kac kod U-manZe-
ta, (tabiice 8.16. 1 8.17.) Pri projektovanju mes-
12 za smediaj seta zaptivki treba predvideti
moguénost naknadnog dotezanja zaptivki.
Ovo dotezanje kompenzuje troenje zaptiv-
ki tokom rada i na taj nadin povecava radni
vek zaptivki. U tablicama 8.21. i 8.22. prikazan
je zaptivni komplet koji proizvodi PPT, zatim
dimenzije zaptivki i mesto za ugradnju.

O-prsten (slika 8.29.) je najéedée upotreblja-
vana zaptivka u hidraulici,

Izraduje se od raznih materijala, tako da je
polje njegove primene veoma Siroko. O-prsten
s¢ upotrebljava u temperaturnom opsegu od
—509 C do 200°C, a pri pritisku do 350 bar.
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Tablica 8.21,

Pos d@ DO B H Oznaka Pos, de De B H Oznaka
1 20 32 6 2125 E2.-20 17 65 83 10 40 E2.63
2 22 i 6 225 E2-22 18 70 90 i 40 E2-70
3 28 40 1.5 22,5 E2--2 19 75 95 10 4 E2--75
4 28 43 7.5 225 E2-28 20 80 1K) 10 A0 E 2—80
3 30 45 1.5 22,5 E2-30 24 8§ 105 10 40 E2—-¥§
(] 32 47 7.5 225 E2-32 22 o0 1914 10 40 E2—-90
7 35 a0 7.3 22, E2-35 23 100 120 10 40 E2-100
8 36 Si 1.5 225 E2-36 24 110 130 10 40 E2—-110
g A0 3% 7.5 22,5 E2-40 25 115 140 12.5 46 E2-I1I§

HY 42 57 7.5 25 E2—-42 26 128 150 12,5 46 E2—125
1 a5 63 10 27.5 E2—45 27 140 165 12,5 46 E2—140
12 S0 ki 10 30 E2--50 28 150 180 £ 60 E2-150
13 55 75 10 30 k255 29 160 19C 13 60 E2—160
14 36 76 ] 37 E2-356 30 180 210 13 64 E2—i80
15 a0 50 10 37 E 2—60 3! 200 230 15 60 E 2200
16 063 83 10 37 F2—63
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Tablica B.22.

Pos. D@ 4@ B H L Ounaka Pos, D@ d@ B H L Oznaka

| 20 10 5 8.9 93 E3-20 17 70 50 10 146 152 E3-T70

2 22 12 5 8.9 9.3 E3-22 18 80 60 10 1406 152 E3—80

3 25 15 5 R o3 B3.-25 19 9 70 ¥ 206 212 E3-90
4 2 18 3 g5 93 E3-28 20 00 8010 206 212 E3-100
5 0 20 5 8.9 93 E3-30 21 110 o0 10 206 212 E3—-110
6 32 20 6 104 109 E3-32 22 s 95 10 206 21,2 E3-11S
7 35 2 6 104 108 E3-35 23 125 100 125 2§ 258 E3—-125
8 RI 24 6 1064 109 E3-—=-3¢6 24 140 115 125 25 258 E 3140
¢4 25 15 1 1,5 E3-—-40 25 150 120 15 W29 E3—150
i 42 27 15 1 11,8 E3—42 26 160 130 15 200 29 E3—160
il 45 0 7.5 ‘1 11,5 ' E3—45 27 180 130 13 W5 315 E3—-180
12 50 s 75 1 113 E3-50 28 *200 170 IS 325 3B5  E3-200
1255 aa 75 11 iLs E3—35 29 28 195 15 325 335§ E3-225
14 56 4 75 1 I, E3-56 20 250 220 IS 325 335 E3-25
15 &0 45 7.5 11 11,5 E3—60 3! 275 245 1S 325 335 E3-275
16 63 48 15 125 13 E3--63 32 300 270 15 325 338 E3-3N




Zaptivanje se postize tako ito se O-prsten de-
formise prilikom ugradnje (slika 8.30a) da bi
se stvorio odredeni prednapon koji omoguca-
va zaptivanje i pri malim pritiscima.

Pri velikim pritiscima zaptivka se nasioni
na jednu stranu zida kanala § deformise. Tako
se povecava pritisak zaptivke na povriinu za-
ptivanja (slika 8.30b). Ako pritisak prede do-
zvoljenu vrednost za datu tvrdodu materijaia
zaptivke i dati zazor, zaptivka se uviadl v za-
zor izmedu povrsina (siika 8.30.¢) 1 moZe doé
do njenog oftecenja. Da bi se ovo spredilo, za
primene na veéim pritiscima uvode se zastitni
prstenovi, izradeni najéesée od teflona, koji
spredavaju odteéenje zaptivke | povecavaju efi-
Kasnost zaptivanja (slika 8.30d.).

Slika 8.30. Zaptivanje O-pratenom



Tablicz 8.25,

Dimenzije Zijeba
4
d, H . r 5 Q\N
13| 17 = 0.4 ~ 2 g2
1.6 2] 36 0.6 1.5 3 RN
24 32 4.6 .6 13 3 J
34 4.0 54 1.0 1.5 3 g
37 7.5 b4 1.2 2.0 -
70 9.5 16 18 20 -
Nazivni ZEGGVE Nuzivni Faotivka Nuzivni Zuntivka |
precaik U preénik e precnik AP
IH) dxd, D, D dxd, D, D dxd; | D
3 26% 1.3 3 2 52,2%x3 7.2 145 1442 %57 1552
" 43x24 83 32 512587 62,2 150 1492 x &7 [60,2
b Soexl6 8.6 35 352x3 60,2 155 1542257 1652
& 63x24 L3 55 542 %357 652 160 1592 %87 70,2
§  83x24 123 56 56,2 %3 612 | 165 isa2xs? 1152 |
10 103 x24 13,3 56 552 %57 65,2 170 1082 % 5,7 18,2
2 123x24 193 38 382x3 632 115 1742 %57 1852
B 43x24 183 58 57,2% 57 68,2 180 171922357 90,2
6 63x24 263 Gl 62 %3 652 185 1842 x 57 1952
I# 18.3%x24 223 60 $9.2%57 702 190 189257 2002
18 18,2x3 232 62 62,2%3 57,2 200 199,2x 5.7 2102
20 203x24 143 02 61,2%x57 722 200 1993 %7 2120
2 202 %3 232 63 A33x3 682 210 292257 2202
22 223x24 265 63 62,2 %57 732 210 2063 %7 2228
22 222'%3 272 [N 042 %87 75,2 22 2192 % 87 2302
28 253x24 M3 o' 67.2% 8,7 8.2 220 2193 %7 2326
2 252x%3 30,2 0 692 x 5.7 80,2 230 2293 %17 2426
26 283 x2, 323 Ta T12%8,7 822 240 2393x7 2326
26 AR 332 75 T42% 8.7 85,2 250 2495 %7 2626
30 WNEx24 343 7 713 %87 88,2 260 2593 x7 37206
3 M2x3 35.2 30 792% 5.7 90,2 270 26053 %7 2826
2 A22%3 37,2 82 S12x587 522 240 INIXT 2926
a5 I52x3 40,2 84 84.2x35,7 95,2 290 2893 %7 302.6
3R 382x3 43,2 & 87.2x35.7 98,2 00 2093 %7 iz
38 37,2 %37 48,2 90 892x57 10,2 30 MR3IN? 3226
ah 402%3 452 935 942 %57 1052 320 3193 %7 33%h
40 392 %37 50,2 100 9u.2 % 5,7 110.2 330 A203%7 2426
42 422%3 47,2 ) 1042%x57 1152 340 33937 3526
a2 44.2x57 322 10 i092x5.7 120,2 350 3493 x7 3626
a5 4523 0.2 115 114,257 128,2 360 35937 3726
45 447 %57 552 120 1182 5.7 130,2 370 393x7 3826
45 B2 x2 53.2 12§ 1242 x5,7 135.2 380 3793%7 392,46
48 47 2%x 5,7 58,2 130 129.2x3.7 140.2 3o 38937 402.6
50 0253 35,2 LA5 1342%5,7 1452 400 3903 %7 4126
50 493 %57 60,2 | 144 139.2% 5.7 150.2
U ablici 8.25. prikazani su izgledi dimenzi- U tablic 8.26., date su dimenzije i izgled
Je kanala za vgradnju O-prstena kao 1 proiz- kanula zz ugradnju O-prstenz kao i proizvod-
vodni program O-prstena PPT za ugradnju u ni program O-prstenovd PTT za vgradniv ns

cilindar. klip.



Tablica 8.26.

 Dimenzije 2ljeba
u
| ¢ | B | & ' 5 P
5 T - 04 — 2 5 i
6 | 21 48 | 06 1.5 2 ——— 3
24 32 56 | 06 1.5 3 ==
30 | 40 62 | 10 1.5 3
ST | 25 | o108 | 12 2 a4
W] 95 |13 1.6 2 4
Naavni o3 Nuzivai - Nuazavni
;r.:t’m Zapiivka pr‘::ﬁ‘ninl: Zaptivka ‘ :f:cl“v:;: Zaptivke
D | axd D, D | ax4, | b D dxd, | D
5 6%, 3 3 49,2 %3 498 135 1242x 57 124,8
6 28%1.6 35 55 42x57 448 149 129,257 1208
¥ X1 35 3% 50,2 %3 508 145 1342 % 5,7 1348
8 33x24 39 56 45257 45,5 150 1392 % 5,7 1398
9 8,1 %1.6 6,3 58 52,2x3 52,8 155 144,2% 57 144,8
I s3x24 59 3§ 472 %37 47.8 160 149,2 x 5,7 1498
( 8,1% 1,6 8.3 60 532 %3 54,8 165 1542% 5,7 154.8
12 7.3%24 78 40 492 %87 498 170 159.2 % 5.7 159.8
14 931x24 99 62 S6,2%3 56,8 175 1642 % 5.7 1648
1% 1,3%24 19 2 51,287 518 180 169.2 % 5,7 1698
it 3324 139 63 57,2%3 378 185 174.2% 5.7 1748
0 15,3 % 24 155 63 522x57 52.8 90 179,22 5.7 179.8
2 17,3 %24 178 65 892 %3 59,8 195 1842 x 5,7 184.8
24 193 % 2.4 198 65 54257 54.% 200 189.2% 5.7 1898
35 Wix2s 208 68 62,253 628 200 187,77 187.%
25 19,2x3 198 58 57,2 % 5,7 57.8 210 199,2 x 5,7 1998
2% 233%24 B8 70 64.2 %3 64,8 210 196.7 x 7 1974
2% 22x3 228 N 59.2%5.7 59,8 220 W2 % 5.7 20,8
30 283x24  285% 72 61,2%8,7 61,8 220 206,7 % 7 2074
30 282x3 248 g 64,3 % 5,7 64,8 230 2192% 5.7 2198
2 273x24 278 78 672%5,7 678 230 216,1x7 2174
2 26,2%3 26,8 80 69,2%3.7 69,5 240 22,7 %7 274
35 203x24 308 87 N2x%87 718 250 2367 %7 2374
35 292%3 298 &S 742%87 74,8 260 246,727 2474
W 3B3Ax24 33 88 77.2%57 778 270 56,7 % 7 2574
3 3223 32,8 %0 79.2%5.7 79,8 280 266,7 % 7 267,4
0 423 34,8 92 81,2% 5.7 818 294 276,71 % 7 2774
42 16,23 6.8 93 4.2 % 5,7 84,8 300 286,7x 7 2874
45 12y 3 g 98 B7.2x 8.7 878 310 206,17 %7 207,4
2% 4223 2.8 100 £9.2% 5,7 §9.% 220 06,7 x 7 307,4
3% N2x37T 38 105 98257 94,8 330 3167x7 3174
s 442 %3 448 110 992% 5.7 99,8 340 3267% 7 3274
s 92%57 08 UE] 1042 5,7 1048 350 336,7% 7 3374
52 46,2%3 6.8 120 109.2x 5,7 109.8 160 346,77 3472
82 412x33  elB 125 1142 5.7 1148 370 356,7 %7 357.2
130 119.2% 57 1198 B 366,77 67,2
390 3767 %7 3772
401 3867x7 T2




Jrisafl. To su slementi koji sluZe za skida-
nje pelistoda sa klipnjede. Pojave neéist_oéc ng
slipnjadi v cilindru izazvala bi odtecenje !chz.-
ath skiopova i skratila bi radni vek zaptivki.
drisadi se izraduju od raznih vrsta kauduka u
uvisnosti od vrste fuida. Tablica 8.27. prika-
zuje izgled, mers za ugradnju i proizvodni
Jrogram brisats PPT.

U isblici 8.28, date su najveZnije karakteris
like cilindara iz proizvodnog programa PPT.

4= OHB/h8

2

Tablicz 8237,

[

1 dxp by h: éxD hl h: dxb h] hg
10%2C < ¢ 48 % 60 7 1

‘, 12222 < § SUX 60 7 it x'ig:ﬁg ; :g
g p | omE ;o opomg ;o

" o 0 2

1828 7 10 570 7 % ey s 12

, igxsg 7 ic 56 x 65 7 10 145 % 159 9 T |
22%37 7 i 6% 70 7 19 130 % 170 3 12
233 7 i 6212 7 10 160 x 180 3 12
283 7 52 32 72 7 i 153 % 180 2

| F0xa - 16 655 75 3 0 ?Ziﬁii?, ug* :2 !
22 x40 5 g 76 % 20 -. 6 128 % 200 10 14 !
ioxs 7 19 72x 82 7 10 190 % 210 12 6 |
Sis 7 10 75 % &5 7 10 200 5 224 12 6 |
3 a5 7 19 80 x 90 7 10 220 x 280 2 16 |
Bxde 7 10 85 x 95 7 10 250 %270 12 1%
R 4| e 7B oEmmR o © i

1 P Y ‘

| ASx60 7 19 110x 120 7 10 gggfggg 1’% 1'3 |
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=4 £
Tublicn 8.28.
Standke siie Maksimaln) hodovi H mm)
Naavna
veligina XN pn 20 har Za pritisak Pf bar |
pousne | vutca 50 150 59 210 o
A 490 315 235 85 65
B 720 480 370 300 12
40722 253 | 173
S 1500 1170 940 360 i
D 505 | 330 250 200
LA 660 | 430 330 230 &5
B 946 | 640 500 390 120
50428 403 | 273
" 2006 1520 1230 1K) &
D | 65 | 443 343 243
| A | 963 i eb0 | a0 370 &
{ B ' 20 | g6 | 680 70 120
#3/38 3 NPT ) L - :
¢ = 2880 | 2000 1600 1470 i
| D ! 917 | 17 1 187
A | Hes | 740 556 470 75
| S— I = ‘I
B | | 1570 | 1070 840 700 140
045 b 593
¢ s0 | 2% 1930 1680 1
1118 758 595 188




Tablica 4.28. nustarak

A 1400 ! 940 730 l 595 75

n 2000 1400 40 L 820 | 4
100/56 160 110 ; .

C 3000 3000 2500 1600 | 2%

D 1424 o954 734 619

A 1780 1200 940 770 G

B 2470 17010 1350 1100 165
125770 253 173

C 3000 3000 ] 3000 2590 100

D 1812 1232 972 02

A 20590 1410 1110 000 s

B 2900 1890 1580 1324) tys
140780 28 14

C 3000 3000 KK 3000 108

D 2130 1450 1so | 940 |

A 2320 1570 ' 12360 10 120

B 3000 2210 1760 1460 215
160790 412 280

C 3000 3000 3000 | 3000 (56

D 2363 1613 1273 1043

A 2560 1730 1360 1138 20

B 3000 2430 1950 1630 220
1807100 324 362

C 3000 3000 2000 3000 ! 120

D 2603 1773 1403 178

A 2770 1870 1270 1200 145

H 3000 2640 21310 1760 255
200110 648 452

¢ 3000 3000 3000 3000 43

D 2813 1913 E513 1242

A 3000 2150 1698 1380 213

B 3000 2945 2343 1900 330
255/125 819 566

C 3000 3000 3000 3000 5§

D 3000 2190 1735 1420

A 3000 2438 | 1920 1560 215

1 B 3000 3000 2637 2160 315

2507140 1030 707

& 3000 3000 3000 3000 215

D 3000 2470 | 1950 1590

uproséava se kinematika pogonskog mehaniz- da bude konstantan ili promenijiv sa prome-
ma. nom ugla zakretanja. Prema konstrukeiji, dele

Sposobni su da razviju veliki obrtni mo- se na krilne i klipne zakretne motore.

ment koji, u zavisnosti od konstrukcije, moze



